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本生产线主要由辊底式上料台、前清洗烘干机、辊底式加热炉、盐浴淬火槽、

等温盐槽（或马氏体回火炉）、后清洗机、后冷却烘干机、风冷台、熔盐槽、

盐水蒸发装置、温度，碳势程序控制系统等组成。

爱协林辊底式可控气氛热处理生产线工艺适用范围广，可进行等温球化退火、正火、淬火、回火等热处理工艺；有油淬、盐

淬、压床限形淬火等方式选择，实现马氏体、贝氏体组织转变。生产线布局灵活多样，在轴承、风电等行业应用广泛。

本生产线特别适用于轴承套圈的马氏体分级淬火或贝氏体等温转变。利用盐浴淬火无蒸汽膜阶段，高温冷速快，低温冷速慢

的特点，产品变形小，硬度均匀。通过调节盐浴的水含量还可以调节冷却速度，淬透性更强。



高碳铬轴承钢贝氏体组织比马氏体组织具有更高的冲击韧性、断裂韧性及尺寸稳定性，且表面应力为压应力状态，因此盐浴

等温淬火在铁路轴承、轧机轴承、风电轴承、矿山凿岩机械、以及球墨铸铁ADI处理等得到广泛应用。

采用盐水浓度控制仪自动控制清洗槽水因工件带入硝盐而引起的浓度变化，并将浓的含盐缓冲槽水或作为盐淬火槽补水或进

入盐蒸发器收集残盐，实现亚硝酸盐的零排放。

整条自动线由多台主控PLC和多台操作终端面板通过PROFIBUS现场总线进行通讯。实

时监视和控制设备各单元的状态并可以实时操作。整个程序中使用了以太网通讯，

OPC数据采集，条码扫描等系统，实现了整个生产线的全自动控制和多品种工艺的快

速调整。通过C/S实现了客户局域网内的数据共享和远程控制、诊断。
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本生产线主要由辊底式上料台、前清洗烘干机、辊底式加热炉、淬火槽、后清洗、后冷却烘干机、风冷台、卸料台、温度、气
氛及动作程序控制系统和计算机等组成。

本生产线适用于大批量生产的轴承套圈、滚子、紧固件等零件的淬火回火。独特的淬火升降台设计，不仅可以上下窜动，工
件还可以左右摆动，消除淬火阴影影响，冷却更均匀。


